Zenith PEP-1l Pumpen...

Wie Sie profitieren
Viskositats- oder Dichteschwankungen

_ Verbesserte Maf3haltigkeit - ZENITH PEP-Il Pumpe
der Schmeize kontroliiert werden. Medizinische Schlauche haben einen Lii'lrngI]%i‘::l:lsl::a'gitgz?lilll;lrchsatz
Die Zenith Lésung Aussendurchmesser im Bereich von

Durch den Einsatz einer ZENITH 0,7 bis 12,7 mm. Verschiedene Profile

PEP-II Zahnradpumpe in einer kénne zu sehr diinnen Wandstérken herbeifiihren und eine
Extrusionslinie zur Herstellung fihren—bis unter 0,08 mm—fiir Qualtitsverbesserung von 50%
medizinischer Schlduche kann der ultradiinne einfach- oder multi-lumen | 9egentber herkdmmlichen
Schmelzestrom effektiv kontrolliert Schiduche. Eine PEP-Il Pumpe kann | Extrusionslinien erreichen.
werden.Die PEP-II Zahnradpumpe diese engen Toleranzen einhalten, GréRere Prozesskonstanz
reguliert den Eingangsdruck des insbeondere bei niedrigen Durchsatzen. e E R SR EER ] P
SAIUGIELE U Sl SUiehg £i2 Eine E>.<trusionslinie mit Zahnradpumpe einer Extrusionslinie ermdglicht einen
Verweilzeit und Plastifizierleistung. kann eine Aussendurchmesser- TS T D B e
Hierdurch wird eine hohe, gleich- Abweichung von weniger als 1%

und damft Prozessschwankungen. Die

Genauigkeit des Durchsatzes wird von
Schwankungen der Schmelzetemperatur
oder Viskositat nicht mehr beeinfluf3t,
auch Pulsationen des Extruders werden
eliminiert. Hierdurch wird die
Produktqualitat und Genauigkeit
erheblich verbessert.

Verbesserte Produktqualitat

Die PEP-II Pumpe verbesserten
die Produktqualitét unter anderem
aufgrund einer verbesserten
Schmelzetemperatur. Der Extruder
wird durch den Einsatz der Pumpe
wesentlich vom Druckaufbau entlastet,
was zu einer Absenkung der

Prozesstemperatur von 10-14°C fihrt.

ZENITH bietet PEP-II Zahnradpumpen und Dosiersysteme zur vollstdndigen
Nachriistung von Extrusionsanlagen zur Herstellung medizinischer Schlduche.
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